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Caractéristiques générales
Matière S355 JO suivant NF EN 10025-2 & S355 J2H suivant NF EN 10219

 Tolérances
 générales

Usinage ISO 2768 mK sauf indications.
Découpe suivant NF E 02-352-n sauf indications.
Tolérances générales de chaudronnerie suivant norme NF EN ISO 13920-AE sauf
indications contraires.

Etat de surface Usinage : Ra 3.2 sauf indications.

Cotes Les cotes notées  sont à relever systématiquement (PV).

Peinture 
protection Peinture jaune moyen RAL 1023 suivant NF X08-002

Marquage -

Type de certificat Aucune

Dimensions 
enveloppe 5368.00 x 230.00 x 270.00

Exigences
 particulières

-Casser les arêtes vives.
-Respecter les zones épargnées de peinture de couche de finition peinture: voir NOTA 1.
-Tous les taraudages doivent être épargnés de peinture.

Masse 120  Kg Niveau de criticité NC

NOTA 1:
-Soudures continues lisses type coton.
-Recuit de détentionnement.
-Les zones épargnées de couche de finition peinture seront
 protégées par une couche de primaire uniquement (voir
 spécification de peinture WTD000125786).
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